Verfphrgn SHr H<»r$teHpnct von Trockeoe;xfrrgkten 

Die vorliegende Erfindung betrlfft ein Verfahren zur Herstellung von Trocken- 
extrakten. 

Extrakte aus Pfianzen Oder Pflanzentellen werden im Lebensmittel- und Arz~ 
neimftteibereich in groSem Urnfang eingesetzt. In vieien Fallen 1st es sinnvoll, 
die so erhaitenen Extrakte zu trocknen, urn das Volumen der Extrakte zu redu- 
zieren, Sowelt fur die Weiterverarbeltung des Trockenextraktes weitere Hilfs- 
stoffe bendtigt werden, werden diese ublicherweise dem fiussigen Extrakt 
zugemischt und diese dann gemeinsam getrocknet Je nach geplanter weiterer 
Verwendung der so erhaitenen trockenen Produkte konnen sich weitere Verar- 
beitungsschritte wie z.B. Nassgranuiation, Wirbeischichttrocknung, Kompak- 
tierung usw, anschiieSen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein besonders einfaches Verfahren 
zum Zusatz weiterer Stoffe zu einem zu trocknenden Extrakt bereitzustelien, 

15 ErfindungsgemaB wird die Aufgabe gelost durch ein Verfahren zur Herstellung 
von Trockenextrakten aus einem fiussigen Extrakt und mindestens einem 
weiterem Stoff durch einen Spruhtrocknungsprozess, wobel wahrend des 
Spruhtrocknungsprozesses der mindestens eine weitere Stoff in trockener 
Form dem Spruhtrocknungsprozess zugeset2t wird. 

20 Die durch das Verspruhen entstehenden feuchten Extra kttropfch en vermfschen 
sich mit dem mindestens einen weiteren Stoff und werden auf dem gemeinsa- 
men Weg durch den Spruhtrockner getrocknet. Die Restfeuchte iiegt dabei im 
ailgemeinen unter 5%, 

Uberraschenderweise kann auf dlesem Weg ein homogenes, frei flieBendes 
25 Pulver erhaitenen werden, das beispfeisweise direkt zur Tablettierung verwen- 
det werden kann. Dieses Produkt 1st sowoh! der gemeinsamen Trocknung einer 
Losung von Extrakt und Hilfsstoff als auch dem Zusatz des Hilfsstoffes zum 
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getrockneten Extrakt in den gaienischen Bgenschaften, insbesondere der 
Tablettierungseigenschaft uberlegen. Dadurch kann der HflfisstofTanteil gegen- 
uber konventioneJien Verfahren erheblich reduztert werden, so dass be! giei- 
cher Wirkstoffbefadung kleinere Tabletten bzw. mehr Wirkstoff in vorgegebene 
TablettengroSen einzubringen ist. 

Besonders geeignet 1st das Verfahren, wenn es sich bei dem fiussigen Extrakt 
urn den Extrakt erner Areneipflanze handelt, deren Extrakt in Tablettenform 
verabreicht werden soil. 

Der mindestens eine weitere Stoff 1st dann ein galenischer Hilfisstoff. Galeni- 
sche Hilfsstoffe sind dem Fachmann bekannt. Es kann sich dabei beispielweise 
urn Lactose, Maltodextrin, Dextrin, Trockenglucose, Starke, mlkrokristaUine 
Cellulose, verkieselte mlkrokristaUine Cellulose, Povidone®, Polyethylenglycoi, 
Calciumphosphat, Magnesiumstearat, gefallte Kleselsaure, gefaiites Siliziumdi- 
oxid, hochdisperses Siliziumdioxid, Sorbitol, Mannitoi oder Mischungen hiervon 
handeln. 

Die TeilchengroSe des eingesetzten weiteren Stoflfes 1st von geringerer Bedeu- 
tung. Geeignete TeiichengroBen liegen tm Bereich von 1 bis 500 ym. 

Das erflndungsgemafie Verfahren fubrt zu einer Anhaftung der Hiifestoffe an den 
Extrakten. Daher ist der so erhaltiiche Trockenextrakt ebenfalls Gegenstand der 
Erfindung, ebenso wie ein Arzneimittel, das den erfindungsgemaBen Trockenex- 
trakt enthait. 

Bevorzugt handelt es sich bei dem erfindungsgemaBen Arzneimittel urn ein Arz- 
neimittei in Tablettenform, 

Zur Durchfuhrung des Verfahrens kann eine ubfiche Spruhtrocknungsanlage 
verwendet werden, bei der der flussige Extrakt in ein Spruhturm gebracht wird, 
fn dem gleichzeitig Trocknungsiuft eingespeist wird, Durch das Spruhen in einen 
HeiBluftstrom werden die fiussigen Produkte innerhaib von Sekunden oder Se- 
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kundenbruchteilen schneli und schonend getrocknet. Der zu trocknencfe flussige 
Extrakt enthalt typischerweise 5 bis 70% Trockensubstanz und wird mit einem 
Druck im Bereich von 10 bis 150 bar uber ein oder mehrere Hochdruckdusen in 
den Spruhturm eingefuhrt, Oblicherweise iiegt die Temperatur der eingespeisten 
5 Trocknungsluffc zwischen 120 und 350°C. Beim erfindungsgemafien Verfahren 
wird der trockene weitere Stoff oder eine Mischung von solchen Stoffen mittels 
einer Blasforderung ebenfiaiis in den Spruhtrocknungsturm, bevorzugt in der 
Nahe der Spruhdusen fur den Russtgextrakt, eingebracht 

Beispielsweise konnte der Aufbau wie folgt sein: 

10 In einem Vorlagebehaiter befindetsich flussiger Extrakt. An einer zweiten Stelle 
befindet sich elne Dosierwaage mit dem erfindungsgemaS eingesetzten weiteren 
Stoff in trockener Form. Der Fiussigextrakt wird mittels einer Pumpe uber Hoch- 
druckdusen zusammen mit dem feingeputverten weiteren Stoff am Kopf des 
Spruhturms eingespruht. HeiBe Luft wird von unten in den Spruhturm einge- 

is fuhrt. Die Abiuft tritt am oberen Ende des Spruhturms aus und wird gegebe- 
nenfalis zu einem WMrmetauscher abgefuhrt Das getrocknete Produkt wird am 
unteren Ende des Spruhturms auf ein Ruttelbett gefuhrt und in den weiteren 
Produkttonsprozess eingefuhrt. Alternativ kann das Produkt auch in einen Zykion 
gefuhrt werden. 

20 Beispiele 

Beisplef 1 

146,5 kg Johanniskrautextrakt mit 47,8% Trockensubstanz wurden mit 30,00 
25 kg verkieseiter mikrokristalliner Ceiiuiose be! 210°C Lufteintrfttstemperatur 
und 40 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es resuitierten 93,6 kg Trockenpro- 
dukt 
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Beispiel 2 

5236.8 kg johanniskrautextrakt mit 38% Trockensubstanz warden mit 104,6 
kg hochdispersem Siliciumdioxid bei 200°C Lufteintrittstemperatur und 90 bar 

5 Dusendruck spruhgetrocknet. Es resultierten 2065,8 kg Trockenprodukt. 

Beispiel 3 

1819.9 kg Riesengotdrutenextrakt mit 30% Trockensubstanz wurden mit 221,7 
10 kg Maltodextrin und 23,4 kg hochdispersem Siliciumdioxid bei 215°C Luftein- 
trittstemperatur und 45 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es resultierten 
733,6 kg Trockenprodukt 

Beispiel 4 

15 

1640,00 kg Baldrianwurzeiextrakt mit 51,8% Trockensubstanz wurden mit 
332,00 kg Trockenglukose und 48,6. kg hochdispersem Stiiciumdloxid bei 
23G°C Lufteintrittstemperatur und 80 bar Dusendruck spruhgetrocknet. Es 
resultierten 1142,8 kg Trockenprodukt 

20 

BBispiel 5 

558,5 kg Brennesselwurzeiextrakt mit 32% Trockensubstanz wurde mit 52,7 
kg Lactose bei 220°C Lufteintrittstemperatur und 50 bar Dusendruck spruhge- 
25 trocknet. Es resultierten 262,4 kg Trockenprodukt, 
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1. Verfahren zur Hersteiiung von Trockenextrakten aus elnem flussigen Extrakt 
und rnindestens einern weiterem Stoff durch einen Spruhtrocknungsprozess, 
dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des Spruhtrocknungsprozesses der 

5 rnindestens eine weiterer Stoff in trockener Form dem Spruhtrocknungspro- 
zess zugesetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch l r dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem 
flussigen Extrakt um den Extrakt einer Arzneipflanze handeit 

3. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch gekennzeichnet r dass der min- 
10 destens eine weitere Stoff ein gafenischer Hilfsstoff ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Hilfsstoff aus- 
gewahlt wlrd aus der Gruppe Lactose, Maltodextrin, Dextrin, Trockenglucose, 
Starke, mikrokristalline Cellulose, verkieselte mikrokristalline Cellulose, Povi- 
done®, Poiyethylenglycoi, Calciurriphosphat, Magnesiumstearat, gefallte Kte- 

15 selsaure, gefatltes Siliziumdioxid, hochdisperses Siliziurndioxid, Sorbitol, Man- 
nito! und Mischung davon ausgewahlte wird. 

5. Verfahren nach rnindestens elnem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die TeilchengroSe des rnindestens einen weiteren Stoffes (m 
Bereich von 1 bis 500 pm fiegt. 

20 6. Trockenextrakt, erhaltlich durch ein Verfahren nach einem der Anspruche 1 
bis 5. 

7. Arzneimittei, insbesondere Tablette, enthattend einen Trockenextrakt nach 
Anspruch 6. 



Zusammenfaspursg 



Das Verfahren zur Herstellung von Trockenextrakten aus einem fiussigen Ex- 
tra kt und mindestens einem weiterem Staff durch einen Spruhtrocknungspro- 
zess erfolgt dadurch, dass wahrend des Spruhtrocknungsprozesses der min- 
dsstens eine weiterer Stoff in trockener Form dem Spruhtrocknungsprozess 
zugesetzt wird. 



